
株式会社シンターランド
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SINTER LAND
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放電プラズマ焼結加工のノウハウセンター

SINTER LAND INC. NJS Co.,Ltd

SINTER LAND

●耐摩耗性　●耐塑性変形
●鏡面加工に適する
●耐腐食性　●耐熱性
●耐凝着摩耗性（耐剥離性）　
●耐酸化性　●低熱膨張率

レンズ金型 打ち抜きパンチ マイクロドリル

ＮＪＳ超硬シリーズ
WC100、M78、NC00、TC10、TC20

放電プラズマ焼結（ＳＰＳ）法から生まれた

国内唯一の連続生産用5チャンバー
式トンネル型SPS装置によってつ
くりだされるNJS超硬シリーズは、
独自の原料粉末製造技術とSPS焼
結プロセスの最適化により、強度・
耐久性・耐熱性・耐腐食性などにおい
て極めて高い特性を有しています。

NJS超硬シリーズ特性値

特長

代表的な用途例
●精密加工金型　●ガラス成形金型
●粉末成型用金型　●熱間加工金型
●ブラストノズル、ウォータージェットノズル
●スリッター、カッター　●混合粉砕機部品
●耐摩耗部品　●超精密機械部品
●メカニカルシール
●各種工具（製缶、絞り工具、抜きパンチ・ダイ、
プラグ、回転刃など）

ナノ微粒・超々微粒・超微粒

高硬度・高密度

バインダレス

■結合剤（バインダ）を含まない新素材

結合剤（バインダ）にコバルトを加えた従来超硬

5チャンバー式トンネル型SPS生産システム
（超硬合金製造用ライン）

NJS超硬シリーズ
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バインダレス超硬


